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Forankring på trykkside

Detalj

Ved spunting mot fjell:

ø 25 mm kamstål bores minst

40 cm ned i fjell, avhengig av

fjellets beskaffenhet, og sveises

deretter til spunt i 50 cm høyde.

Spuntnål,

Larssen 22,

eller tilsvarende

2 stk. gjenget stag

i varmforsinket

stål, M20, skrus

fast til klammer og

i spunt.

Varmforsinket halvklammer

(1 stk.) tilpasset støpejernsrør.

Gummipakning, ev.

neoprengummi mellom klammer

og bend. Bredde ca. 6 cm.

2 stk. gjenget stag i

varmforsinket stål,

M20, skrus fast til

klammer og i spunt.

Varmforsinket halvklammer

(2 stk.) tilpasset støpejernsrør.

Gummipakning, ev.

neoprengummi mellom klammer

og bend. Bredde ca. 6 cm.

Detalj

Innstøpes

Spuntnål

Detalj

Målestokk 1:3

Spuntnål

Larssen 22,

el. tilsv.

2 stk. skiver,

bxhxt = 100x100x10

4 stk. muttere, M20

Gjenget stag, M20
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Ukjent

NBM

Utførelse basert på 0,05 MPa jordtrykk.
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