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Oslo kommune
Vann- og avlgpsetaten

Logg for speilsveis av PE-rgr og rordeler

Sveiselogg Nr: Entreprengr / Underentreprengr: Dato:

VAV Prosjektnavn: Prosjektnummer: Dimensjon:

Sveiseoperatgr:

Sertifikat nr:

Materiale PE100 RC: SDR:  |Produsent av rgr:
Materiale PE100 RC+: Produsent av PE deler:
Sveisemaskinprodusent : Kalibreringsdato og gyldighet:
Sveisemaskin nr:
] . ] Sveis nr. | Sveis nr. | Sveis nr. | Sveis nr.
Sveiseprosedyre for speilsveis
Utvendig diameter mm:
Rer
Veggtykkelse mm:
Vind, regn, sol
Vaer
Temperatur (ute ° C):
Sveisetemperatur °C:
Slepetrykk bar:
Oppvarmingstrykk bar:
Oppvarmingstid med trykk: s:
Oppvarmingstid uten trykk: s:
Sveising
Maks omstillingstid (teori) s:
Sveisetrykk bar:
Avkjglingstid s:
Dobbelvulst malt mm:
Bilder av vulst m stempel

Kommentarer til sveising:

Signatur sveiser:
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