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1. PP-kappe (bla med 3 grgnne streker).
2. Diffusjonssperre
3. PE100SDR 11

Diffusjonssperre (Aluminiumsfolie)
1. Avmantling av PP-kappe og diffusjonssperre.
2. Diffusjonssperre pafgres avmantlet PE-rgr.
3. Diffusjonssperren pafgres i3 lag med 50%
overlapp.

Det er viktig at teipen legges i omradet innenfor
avskarne PP-kappen og at den klemmes fast pa
rgret.

PP-kappe

PP-kappe ekstrudersveises og monteres over
diffusjonssperren.

Etter fjerning av vulst skal det sveiste omradet veere
glatt og flukte med PE-rgrets overflate.
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