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Sveiselogg nr: 

 ⁰ C:

bar:

bar:

s:

s:

s:

bar:

min:

Signatur sveiser:

Kommentarer til sveising:

Logg for speilsveis av PE-rør og rørdeler
Entreprenør / Underentreprenør:

Sveiseoperatør:

Sertifikat nr:

Sveis nr.

Produsent av PE deler:

SDR:

Materiale PE100 RC+:
Kalibreringsdato og gyldighet:Sveisemaskinprodusent :

Sveisemaskin nr:

Materiale PE100 RC: Produsent av rør:

 Sveiseprosedyre for speilsveis

Dato:

VAV Prosjektnavn: Dimensjon:Prosjektnummer:

Sveising

Sveis nr. Sveis nr. Sveis nr.

Rør

Vær

Bilder av vulst m/stempel 
(bilder skal vise hele sveisen)

Sveisetemperatur  

Slepetrykk

Oppvarmingstrykk

Oppvarmingstid med trykk:

Oppvarmingstid uten trykk:

Maks omstillingstid (teori)

Sveisetrykk 

Avkjølingstid

Utvendig diameter mm:

Veggtykkelse mm:

Vind, regn, sol

Temperatur (ute ⁰ C):

Bruk av telt/container:

Rengjøring  Kryss av:
Rør høvlet  Kryss av:


	Forside 297
	Vedlegg 297 Logg speilsveis 05 06 2018
	Ark1




